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Ветвь канатная изготавливается методом заплётки или опрессовки алюминиевой втулкой с использованием коуша - оправкой из металла, 
предохраняющей канат от истирания и излома (заделывается в петлю). 
Заплётка Опрессовка 

При выборе стропа необходимо учитывать предельную рабочую нагрузку, которой он может подвергаться. Нагрузка зависит не только от вида стропа и 
его характеристик, но и от метода подъёма груза (схемы строповки) . Ниже приведена таблица для определения расчётной предельно допустимой 
нагрузки для ветви канатной. 

Основные параметры и размеры ветви канатной ВК 

Параметры и размеры Грузоподъёмность в зависимости от схемы строповки, тн 

Обозначение 
стропа 

Диаметр каната, мм Мин. длина, м Диаметр коуша, мм Прямой подъём Параллельные ветви 
заплетка опрессовка заплетка опрессовка 

ВК-0,5 8,3 7,6 1,0 0,7 34 0,5 1,0 
ВК-0,8 9,6 1,0 34 0,8 1,6 
ВК-1,0 11,0 11,0 1,0 0,8 34 1,0 2,0 
ВК-1,6 13,5 14,0 1,0 0,8 40 1,6 3,2 
ВК-2,0 15,0 15,0 1,5 0,8 45 2,0 4,0 
ВК-2,5 16,5 16,5 1,5 1,5 56 2,5 5,0 
ВК-3,2 19,5 19,5 2,0 2,0 63 3,2 6,4 
ВК-4,0 21,5 21,0 2,0 2,0 63 4,0 8,0 
ВК-5,0 23,5 24,0 2,5 2,5 63 5,0 10,0 
ВК-6,3 27,0 27,0 2,5 2,5 75 6,3 12,6 
ВК-8,0 30,5 30,5 3,0 2,5 85 8,0 16,0 
ВК-10,0 33,0 3,0 85 10,0 20,0 
ВК-12,5 36,5 3,0 95 12,5 25,0 
ВК-15,0 39,5 4,0 15,0 30,0 
ВК-16,0 39,5 4,0 16,0 32,0 
ВК-20,0 42,0 4,0 20,0 40,0 
Примечание: Нагрузка распределена равномерно между ветвями 
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